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DONNEES TECHNIQUES

Température : Galvanisation a froid de - 80°C a + 250°C

Réf: A07743 GALVA A FROID BRILLANTE 500ML PUCK

Protége le métal, fer, acier et tble galvanisée contre I'oxydation et la corrosion.

v" Finition brillante a base d’aluminium

Propriétés : antioxydant, anticorrosif

APPLICATION
Revétement antirouille a base de zinc et d'aluminium
en milieu solvanté, finition brillante.

Protege le métal, fer, acier et tble galvanisée contre
I'oxydation et la corrosion.

Application sur rails, glissiéres d'autoroutes, raccords
des cordons de soudures, pieces galvanisées,
constructions métalliques, boulonneries, robinetteries,
soudures.

Pour tous travaux de protection intérieure et extérieure
sur fer, acier, tble galvanisée, tels que menuiseries,
charpentes, toitures, balises, etc.

Galvanisation a froid de - 80°C a + 250°C

Utilisable en sous couche d'apprét.

LIEUX D’APPLICATION

e sites de fabrication
installations maritimes

MODE D'EMPLOI

Agiter vigoureusement 'aérosol jusqu’a entendre trés
nettement la bille. Continuer durant 1min.

Vaporiser de 10 a 15 cm sur la partie a traiter apres
'avoir, au préalable, brossée, décalaminée et
dégraissée.

Séchage au toucher : quelques minutes
Durcissement : 12 heures

CONDITIONNEMENT

Unité de conditionnement (U.C) : Aérosol 500mL
Unité de vente (U.V) : Carton de 12 unités

Boitier fer blanc diameétre : 65 mm/Hauteur : 195mm
Volume nominal : 650 mL /Volume Net 500 mL
Palettisation: 1080 unités — 90 cartons

PRECAUTIONS D’EMPLOI

Aprés chaque utilisation, purger I'aérosol téte en bas
jusqu’a ce que le gaz sorte.

Avant chaque utilisation, la température de I'aérosol
doit étre amenée a au moins 15°C.

LEGISLATION
STRICTEMENT RESERVE AUX PROFESSIONNELS.
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e batiments commerciaux Consultez la fiche de données de sécurité (FDS),
. . . . disponible sur simple demande.
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